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AKZO NOBEL

POLYMER CHEMICALS B.V.
Technický list
TRIGONOX C

Chemické označení:
- terc-butylperoxybenzoát


- čirá kapalina



Podíl aktivního kyslíku:
8,0 %


Číslo CAS:
614-45-9


Einecs:
2103822


TSCA:
registrován

Specifikace:
Obsah:
98% min.


Barva:
100 Pt-Co max.


terc-butyl hydroperoxid:
1000 mg/kg max.


anorganický + organický hydrolyzační chlorid:
50 mg/kg max.


Fyzikální vlastnosti:
hustota (20°C)
1040 kg/m3

viskozita (20°C)
6 mPa.s


bod mrazu:
ca. 8°C, má tendenci k 



podchlazení

Bezpečnostní charakteristiky:

bod vzplanutí
nad SADT (teplota, při níž se 



produkt samourychleně rozkládá)


SADT
60°C


teplota samovznícení
> 380°C

Rozpustnost:
Nerozpustný ve vodě. Rozpustný ve ftalátech.

Nebezpečné reakce: 
Oxidační činidla. Působením tepla nebo při styku s redukčními činidly dochází 


k prudkému rozkladu. Nikdy nesměšujte s urychlovači.
Hlavní produkty 

rozkladu:
oxid uhličitý, kyselina benzoová, terc-butanol, aceton, benzen, voda.
Toxikologické údaje:
LD 50, akutní, orálně (potkan):
> 2000 mg/kg 




primární dráždivost pokožky:
dráždivý


dráždivost očí:
mírně dráždivý


Amesův test:
mutagenní

Balení:
Standardní balná jednotka TRIGONOXU C je 25 kg netto. Menší balení je 


možné na požádání.

Použití:
TRIGONOX C (terc-butylperbenzoát) je aromatický perester k vytvrzování 


nenasycených polyesterových pryskyřic při zvýšených teplotách.

TRIGONOX C slouží především k vytvrzování hmot pro lisování za tepla na bázi 

nenasycených polyesterových pryskyřic (SMC, DMC, BMC atd.) při teplotách mezi 120 a 170°C. 


Dále může být TRIGONOX C používán v kombinaci s vysoce reaktivním 


peroxidem jako je Perkadox 16S nebo Trigonox HM jako spouštěč v pultruzních 


formulacích.


V kombinaci s kobaltovým urychlovačem (např. Accelerator NL-53, 10% kobalt) 


se může TRIGONOX C používat také k vytvrzování UP pryskyřic při teplotách nad 


70°C. Pro oblast použití přicházejí v úvahu laky schnoucí na vzduchu, máčecí 


laky, vinutí atd. 

Dávkování:
V závislosti na použití a zpracovatelských podmínkách jsou doporučeny následující dávky peroxidu a popř. urychlovače:


TRIGONOX C
1 – 2  phr (phr = dílů na 100 dílů pryskyřice)


Accelerator NL-53
0,1 – 0,6 phr

Vytvrzovací
Ve vysoce reaktivní standardní ortoftalové polyesterové pryskyřici byly zjištěny
charakteristiky
následující charakteristické parametry pro zpracování:

v čisté polyesterové


pryskyřici


Iniciační teplota


1 phr TRIGONOX C
80°C


1 phr TRIGONOX C + 0,1 phr Accelerator NL-53
70°C


Pot life při 20 °C

1 phr TRIGONOX C


56 dní


4 phr TRIGONOX C + 0,1 phr Accelerator NL-53
  
17 dní


Pro zpracování při zvýšených teplotách mohou sloužit následující údaje 


(zjišťováno na 25g čisté UP pryskyřice) jako orientační hodnoty pro reaktivitu:


Časově-teplotní křivky při 90°C




Doba
Doba
Špička




želati-
dosažení
exoterm.




nace
špičky
reakce





exoterm.





reakce 





min.
min.
°C 



1 phr TRIGONOX   
 9
25
236



1 phr TRIGONOX C + 0,1 phr Acc.NL-53
 2
 6
258

Vytvrzovací
Ve standardní hmotě pro lisování za tepla na bázi vysoce reaktivní ortoftalové 
charakteristiky
polyesterové pryskyřice naplněné kalciumkarbonátem a zahuštěné oxidem  
ve standardní hmotě 
křemičitým byly zjištěný následující charakteristické parametry pro zpracování:

pro lisování


za tepla


Skladovací stabilita při 30°C



bez pigmentu
+ 5 phr




železitá čerň


1 phr TRIGONOX C
47 dní
17 dní


Doba želatinace desky




teplota formy




120°C

140°C


1 phr TRIGONOX C

85 sek.

22 sek.


Nejkratší doba k vytvrzení


Měřeno na kalíškovitém formovém dílu o tloušťce 4mm při teplotě 140°C.


1 phr TRIGONOX C

60 sek. 

DOPORUČENÁ MANIPULACE A PRVNÍ POMOC

Ochranné pomůcky:
Používejte ochranné brýle nebo štít a rukavice.

Manipulace:
Při manipulaci doporučujeme větrat.


Používejte vždy čistá zařízení a nářadí z inertních materiálů (např. nerezová ocel, polyetylén, sklo).


Všechna zařízení by měla být uzemněna.


Nikdy nepipetujte ústy.


Zabraňte styku se rzí.


Peroxid s urychlovačem nikdy nesmí přijít do přímého styku.


Nikdy neodvažujte ve skladovací místnosti.

Skladovací podmínky:
Udržujte zásobníky pevně uzavřené na dobře větraném místě při maximální teplotě + 25°C a minimální teplotě 10°C. Zabraňte styku s redukčními činidly jako jsou např. aminy, kyseliny, alkálie, sloučeniny těžkých kovů (urychlovače, vysoušeče, kovová mýdla). 


Nikdy neodvažujte ve skladovací místnosti.

Skladovací stabilita:
Při dodržení výše uvedených zásad skladování je skladovací stabilita nejméně 3 měsíce po odeslání ze skladu AKZO NOBEL.

Likvidace ohně:
Malý požár uhaste práškem nebo CO2; potom použijte vodu, aby se zabránilo 


opětovnému vznícení. Větší požár likvidujte velkým množstvím vody z bezpečné 


vzdálenosti.

Rozlití:
Smíchejte s absorpčním materiálem (vermikulit), smeťte pomocí lopatky a smetáku 


z inertního materiálu a zbytek spláchněte proudem vody. Odpad ukliďte na 


bezpečné místo. Odpad nesmí být uzavřen.

Likvidace:
Dle místních předpisů.

Potřísnění oděvu:
Vysvlečte zašpiněný oděv. Zjistěte, zda nebyla zasažena kůže. Pokud ano, 


omyjte nebo osprchujte potřísněné místo, poté ošetřete lanolinovou mastí. 


Oděv vyperte běžným způsobem.

Zasažení očí:
Vyplachujte dostatečným množstvím vody nejméně 15 minut. Vyhledejte lékařské 


ošetření.

Zasažení kůže:
Umyjte potřísněné místo větším množstvím vody a mýdla, poté ošetřete lanolinovou mastí. Vyhledejte lékařské ošetření. 

Požití:
Vypláchnout ústa. Podejte vodu k napití. Vyhledejte lékaře. Nevyvolávejte zvracení.

Vdechnutí:
Postiženého přivést na čerstvý vzduch, zajistit klid, zaujmout polovzpřímenou polohu. Uvolnit oděv. Vyhledat lékařské ošetření.

VÍCE INFORMACÍ NALEZNETE V BEZPEČNOSTNÍM LISTU K TOMUTO PRODUKTU.

Dodává: 
POLYVIA NOVA, spol. s r. o,

Provozovna:
K Pasekám 273, 760 01 Zlín

Tel.
577 141 171, 577 142 192
Fax:
577 142 144
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