Vianova Resins
Technický list
VIAPAL

VUP 4790 B/63
Nenasycená polyesterová pryskyřice 

· k výrobě sklem vyztužených formových dílů z polyesterové pěny
VIAPAL VUP 4790 B/63 je nízko viskózní, středně reaktivní, předurychlená, nenasycená polyesterová pryskyřice. Zpracování následuje po přidání zpěňovadla Luperfoam 329 a tvrdidla Butanox M-50 jednoduchým vlitím do uzavíratelných forem. Vzniklá mikrocelulární polyesterová pěna vyplní samostatně formu vyloženou výztužným materiálem. 

VIAPAL VUP 4790 B/63 má ve srovnání s VIAPALem VUP 4762 BT/66 nižší viskozitu a delší dobu zpracovatelnosti. 

VIAPAL VUP 4790 B/63 je používán díky své nízké reaktivitě k výrobě tlustostěnných formových dílů. 

Specifikace VIAPALu VUP 4790 B/63 v expediční formě

Vlastnosti

Jednotka
Zkušební předpis 

Výtokový čas při 23 °C
35 - 60
s.
DIN 53211

Netěkavý podíl, 120 °C/5 min.
63 ± 2
hmotn. %
DIN 55671

Barva
bezbarvá,

kalná
-
-

Hustota při 20 °C
1,11
g/cm3
DIN 53217/2

Bod vzplanutí
cca. 34
°C
DIN 53213

Skladovatelnost při max. 25 °C 

bez přístupu světla
6
měsíce
-

Doba želatinace při 20 °C  

s přidáním 4 % Butanoxu M-50 
30 ± 6
minuty
DIN 16945/6.3.1.2

- 2 -

1.) Směrná receptura

100 VÁHOVÝCH DÍLŮ  
VIAPAL VUP 4790 B/63

    1,25
OBJEMOVÝCH DÍLŮ  
Luperfoam 329                                                     

    2
OBJEMOVÝCH DÍLŮ
Tvrdidlo Butanox M-50

Doba želatinace při 20°C:  15 – 25 min.

Je důležité, aby byla usazenina velmi dobře zamíchána, protože v opačném případě by mohly ve vytvrzeném formovém dílu vystoupit červené až červeno-hnědé skvrny.
2.) Vlastnosti sklem vyztuženého VIAPALu VUP 4790 B/63
Vlastnosti
Hodnota
Jednotka
Zkušební předpis 

Obsah skla
15
%
EN 60 

Hustota při 20 °C
0,72
g/cm3
DIN 53479

Pevnost v ohybu   
57
N/mm2
DIN 53452

Modul pružnosti
2450
N/mm2
DIN 53457

3.) Použití

Vypěněný VIAPAL VUP 4790 B/63 se používá tam, kde je třeba rychlé odformování a vysoká tuhost při nepatrné váze a konstrukce formy není z plastické hmoty. I u ostrých hran s malými poloměry, při kolísání síly vrstev (na žebrech, ve žlábcích) a nestejnoměrném rozdělení výztužného materiálu se dosáhne bezvadných formových dílů. 
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Údaje, obsažené v tomto tiskopise jsou podloženy pečlivými zkouškami. Jsou určeny k informování uživatele, nezbavují jej však odpovědnosti za provedení zkoušek vhodnosti tohoto výrobku pro daný účel, či prověření, zda nejsou porušována ochranná práva třetích subjektů. Údaje jsou proto nezávazné a v žádném případě nepředstavují garantované vlastnosti ve smyslu zákona. Záruka za správnost a kompletnost údajů je vyloučena. Platí naše všeobecné obchodní podmínky.
